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ExplosionsschutzmaBnahmen

an Siebmaschinen
gemaR 94/9/EG (ATEX95; ATEX 100a)

ALLGAIER

PROCESS TECHNOLOGY

Geriéte-
gruppe

| — ,Bergbau® (M1 und M2 nicht méglich)
< Il — ,nicht Bergbau®

GAS-Ex
explosionsgefdahrdete Atmosphire
innerhalb (innen) oder ausserhalb (aussen) der

STAUB-Ex
explosionsgefdahrdete Atmosphire
innerhalb (innen) oder ausserhalb (aussen) der

Siebmaschine Siebmaschine
5o innen | aussen innen aussen
‘T T £ kein Ex-Bereich ] ] kein Ex-Bereich ] ]
a. S § Zone 0 / Kategorie 1 G ] -- Zone 20 / Kategorie 1 D ] --
o ..% = Zone 1/ Kategorie 2 G ] ] Zone 21/ Kategorie 2 D ] ]
g ¥ S Zone 2 / Kategorie 3 G ] ] Zone 22 / Kategorie 3 D ] ]
Schalt- kein Ex-Bereich - ] kein Ex-Bereich - ]
hrank Zone 1/ Kategorie 2 G - ] Zone 21/ Kategorie 2 D ]
schran Zone 2 / Kategorie 3 G - ] Zone 22 / Kategorie 3 D -- ]
Gasgruppe A [ Mindestziindenergie: | ..o mJ
- B [ Zindtemperatur: | .. °C
=5 < nc ] Glimmtemperatur: | ..o °C
g g 5 Gas: (Bezeichnung) | . Selbstentziindungstemp.: | ................ °C
S S = Produkttemperatur: | ... °C | Produkttemperatur: | ... °C
IR Nasssiebung jall]l nein[] |elektrisch leitender Staub jall] nein[]
Produktbezeichnung:
Wird die Maschine inertisiert? jall] nein[]
. Weist das Siebgut Explosivstoffeigenschaften auf? jal] nein[]
Sonstlges (Produkte, die keinen Sauerstoff aus der Umgebung / Atmosphare fiir die Verbrennung benétigen.)
Ist das Siebgut pyrophor? jal] nein[]
(Pyrophoritat = Entzlindung eines Stoffes bei Umgebungstemperatur)
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