PROCESS TECHNOLOGY

Wirbelschicht-Technik zur Produktveredelung
Trocknen, Kuhlen, Rosten, Agglomerieren, Granulieren
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Wirbelschicht-Technik -

Schonende Produktbehandlung fiir sensible Giiter

In einer Wirbelschicht wird ein Partikelsystem
durch eine der Schwerkraft entgegen gerichtete
Strdmung in der Schwebe gehalten.

Dabei wird jedes einzelne Partikel von Luft um-
strémt. Die dadurch entstehende groBe Kontakt-
flache zwischen Partikel und Luft gewahrleistet
einen optimalen Wéarme- und Stofflibergang und
ermoglicht somit eine schnelle, schonende und
energiesparende Trocknung.

Die Luftpolster zwischen den Partikeln verhindern
Abrieb und Agglomeration. Die Vibration des
Trockners unterstitzt die Wirbelschicht und be-
wirkt ausgepragte positive Aspekte auf den Pro-
zess, es werden Kraterbildungen und Luftdurch-
briiche, auch in sehr feuchten und nur schwer
wirbelfahigen Produktschichten vermieden. Par-
tikel unterschiedlicher KorngréBe werden gleich-
maBig und gesichert getrocknet.

Zusatzlich entleert sich der Vibrationstrockner
vollstdndig und automatisch. Beim Betrieb entste-

hen geringe Wartungs- und Reinigungsaufwen-
dungen.

Trocknung
schonende und effektive Trocknung von:

e kornigen und kristallinen Produkten
klebrigen und zur Agglomeration neigenden
Produkten

temperaturempfindlichen Produkten

feinen Pulvern

weichen Filterkuchen und Pasten
Suspensionen und Lésungen

Kiihlung

o effektives Kuhlen von getrockneten Produkten
e kombinierte Apparate zur Trocknung und
Kdhlung
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Innovativ bis ins Detail -

Optimierungen fiir die besondere Anforderung

Rihrzone

Fur Guter mit besonders hoher Aufgabefeuchte
werden Wirbelschichttrockner mit einer Riihrzone
im Produkteintragsbereich ausgerustet. Dadurch
wird die Fluidisierung geférdert und Anhaftungen
werden verhindert. In Kombination mit der
Vibrationsbewegung kénnen auch sehr feuchte
und klebrige Produkte sowie Feststoffe mit breiter
Kornverteilung bearbeitet werden. Nach dem
Verlassen der Ruhrzone ist das Produkt soweit
vorgetrocknet, dass eine sichere Fluidisierung im
Rechteckbereich des Trockners maglich ist. Der
Anhdufung von Nassgut an der Aufgabestelle
wird dadurch entgegengewirkt.

Integrierte Warmetauscher zur
Energieverbrauchsoptimierung

Integrierte  Warmetauscher im  Wirbelschicht-
Apparat ermoglichen groBe Schichthéhen und
einen energetisch besonders effizienten Betrieb
bei der Trocknung und Kihlung.
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Wirbelschichttrockner —

Vielseitig einsetzbar fiir héchste Anspriiche

Ausfiihrungen

Vibrationstrockner und Vibrationskthler
statische Trockner und statische Kthler
Trockner mit integrierten Heizflachen
Flugschichttrockner und Flugschichtkdhler
Schwingungserregung durch Freischwinger
und als Zwei-Massen-Resonanzsystem

Merkmale

niedrige Temperaturen

leicht wechselbare Anstromboden

sehr gute Entleerung bei Produktwechsel

explosionsgeschiitze Ausfuhrung

GMP Ausfuhrung Vibrations-Wirbelschichttrockner

CIP/WIP Ausfihrung im Lebensmittelbereich

hohe Anlagenverfliigbarkeit

SondergroBen

Warmerlckgewinnung aus der Trocknerabluft

mehrstufige Prozesse in einem Schritt

realisierbar

e Entstaubung durch Zyklone, Abluftfilter oder
Gaswascher

e im Inertgaskreislauf und mit Losemittel-
Ruckgewinnung

e mit einfachen Steuerungen oder komplett

automatisiert Uber Prozessleitsysteme

Vielseitig einsetzbar

e vielfaltige Anwendungsgebiete in allen
Industriebereichen
e Durchsatze von wenigen Litern Batchvolumen

bis zu Uber 100 Tonnen pro Stunde Vibrations-Wirbelschichttrockner
zur Trocknung von mineralischen Rohstoffen

Branchen

Chemie

Nahrungsmittel

Pharmazie

Umwelttechnik und Recycling
Agrochemie

Kunststoffe

Baustoffe und Mineralien
Pigmente :
Katalysatoren und Keramik i e —— et
Futtermittel >
Bergbau und Metallurgie

Prozesse

e Trocknen und Kiihlen i , EoiSE S

e Granulieren, Agglomerieren und Coaten Wirbelschichttrockner als Freischwinger
e Rosten und Kalzinieren zur Trocknung von Ruf3

Umwandlung von Fliissigkeiten -
Vom Tropfen zum trockenen Feststoff

Trocknung von Suspensionen und Pasten
WS-IB-T

Umwandlung von schwierigen Suspensionen und
Pasten zu Pulvern

¢ agglomeratfreie Pulver mit guten
FlieBeigenschaften

Agglomeration und Granulation
Herstellung von frei flieBenden Granulaten und

Agglomeraten durch Eindisen von Flissigkeiten
in die Wirbelschicht.

e Staubfreiheit Suspensions- und Pastentrockner WS-IB-T zur
e gute Loslichkeit Herstellung von Pulvern aus Flissigkeiten und
e gleichmaBige Kérnung Pasten

B Abluft Kontinuierliche Spriih-Granulations-
- Trocknung WS-GT

Umwandlung von Flussigkeiten und Lésungen zu
schalenformig aufgebauten Granulaten

Aufbau aus feststoffhaltigen Flissigkeiten
definierte Korn- bzw. GranulatgroBe
hohe Schuttdichte

gute Verpressbarkeit

staubfrei

Flissigkeit Fliissigkeit

Trocknungsluft

Klassierluft

Granulat O»Q»@»»
Kontinuierlicher Granulationstrockner WS-GT mit
klassierendem Produktabzug
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Nutzen Sie erprobte Technik und reiche Erfahrung

Flugschichttrockner FL-T fiir Pulver

Feuchte Pulver wie Mehle und Starken, Salze so-
wie Fasern lassen sich schnell und schonend im
Flugschichttrockner aufbereiten. Er ist zur Be-
handlung aller im trockenen Zustand pneuma-
tisch forderbarer Materialien geeignet bis hin zu

Produktentwicklung im Trocknertechnikum

Versuchsdurchfiihrung im Trocknungs-
Technikum

Mit schon geringen Produktmengen lassen sich
die unterschiedlichsten Prozesse zur Trocknung,
Kthlung, Granulation und zum Coating testen.

terstUtzen Sie auch bei Ihrer Produktentwicklung.
Unser Name steht dabei fur absolute Diskretion.

Mit viel Know-how und Fingerspitzengefuhl er-
mitteln wir in praxisbezogenen Versuchen die
richtige Losung. Das Ergebnis: Der Allgaier-Trock-
ner speziell fir Ihre Produkte.

Filterkuchen, die durch die Trocknung zu Pulvern
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Flugschichttrockner
Das Allgaier-Versuchszentrum bietet optimale Vo-
raussetzungen fir die Produktentwicklung, For-

Sonderbehandlungen Pharmaanlagen schung und Prozessbestatigung.

e Erwdrmen e batch oder kontinuierlich Unser in vielen Anwendungen erworbenes Pro-

e Rosten e GMP- und FDA konform dukt- und Prozess-know-how ermdglicht optimale

e Coaten e WIP- und CIP-Prozesse Losungen. Gerne beweisen wir unsere Leistungs-

e Entkeimen e Qualifizierung und Validierung fahigkeit anhand Ihrer Aufgabenstellung und un- Wirbelschicht-Labortrockner WS-CT-L
e Entstauben e WURSTER-Prozesse
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Pharma Anlage zum Trocknen und Coaten Technikums-Wirbelschicht- bzw. FlieBbetttrockner WS-V-T-K Flugschichttrockner FL-T im Allgaier-Technikum
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