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Kiuhlung heiB3er Schiittguter

mit indirekten Drehrohr-KUhlern
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Kiihlung heiBBer und sehr heiBer Schittgliter
mit indirekten Drehrohr-Kiihlern

Die Anwendung

Viele Schuttglter wie pulverformige oder gra-

nulatférmige Produkte mussen vor einer weite-

ren Verarbeitung geklhlt werden, entweder aus

Grinden der begrenzten

e Temperaturbestandigkeit der Folgeausristun-
gen, bzw. der

e Silos und Verpackungsgebinde oder zur

e \Warmerickgewinnung aus dem heien Pro-
dukt.

Die Kuhlung der heiBen Produkte kann konvektiv

mit Luft (oder anderen Prozessgasen, z.B. Stick-

stoff) erfolgen. Dabei um- oder durchstromt die

Kahlluft die Produkte in direktem Kontakt. Die

mit der Kuhlluft mitgerissenen feinen Feststoffbe-

standteile mussen deshalb von der Kahlluft mit-

tels Abluftfilteranlagen abgeschieden werden, um

entweder die

e mitgefihrten Feststoffe zurlick zu gewinnen,
die

e Anforderungen an die Luftreinhaltung zu erful-
len, oder

e die warme Kuhlerabluft zur Nutzung in ande-
ren Prozessschritten oder zur

e Rickfuhrung in den Kuhler

aufzubereiten.

Eine sehr effektive Alternative zur direkten Pro-
duktkthlung mit Luft bietet die indirekte Kih-
lung. Dabei wird der heie Feststoff auf einer
Seite einer trennenden Apparatewand bewegt,
wahrend die Luft die Wandung von der anderen
Seite her kuhlt, also mit dem Schittgut nicht in
direktem Kontakt steht.

Vorteile indirekter Kthler sind der mogliche

e \erzicht auf Filteranlagen zur Nachbehandlung
der warmen Kuhlerabluft,

e die mogliche Gegenstromfihrung der Kuhlluft
auch bei sehr feinen Produkten, verbunden mit
einem sehr effektiven Warmeaustausch,

e die Trennung des Feststoffes von der Kuhlluft
und die damit mogliche inerte Betriebsweise
des Kuhlers

Die Warmeritickgewinnung leistet einen bedeu-
tenden Anteil zum nachhaltigen Wirtschaften
und zum Schutz der Umwelt. Natdrliche Recour-
cen werden geschont und die Produktionskosten
durch Energieeinsparung reduziert.

Allgaier bietet zwei Varianten indirekter Drehrohr-
kahler fir heiBe und fur sehr heiBe Schittguter.
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Zwei Losungen

Der Drehrohrkthler vom Typ RKT ist geeignet fir
sehr heiBe Produkte bis ca. 1100 °C, wie sie in
Kalzinationsprozessen aus Drehrohréfen anfallen.
Haufige Anwendungsfélle finden sich bei der Ti-
tandioxid-Herstellung sowie bei der Herstellung
anderer Oxide und Hydroxide, von Fullstoffen und
Pigmenten. Die Kuhlung erfolgt in der Regel auf
Feststoffaustrittstemperaturen bis ca. 150 °C.

Der Drehrohrkihler vom Typ KTR wird haupt-
sachlich fur die Kuahlung heier pulverférmiger
Produkte im mittleren Temperaturbereich bis 300
°C angewendet, wie sie bei der Verarbeitung von
Gips oder gemahlenen Schlacken haufig vorkom-
men.

Die Kuhlung der Feststoffe erfolgt bis auf Tempe-
raturen von z.B. 80°C.

Hochtemperaturkiihler Typ RKT
fiir Hochtemperrturanwendungen

Im Hochtemperaturkihler vom Typ RKT wird der
sehr heiBe Feststoff Uber einen mitrotierenden
Aufgabetrichter in mehrere planetenférmig an-
geordnete Kihlrohre dosiert. Durch die Neigung
des gesamten Kihlers und die Rotation der An-
lage bewegt sich das zu kihlende Produkt in den
Kihlrohren in Richtung Feststoffaustrag und fallt
dort Uber ein Austragsgehduse aus.

Die zur Kuhlung verwendete Umgebungsluft wird
im Kuhlergehause im Gegenstrom um die Kuhl-
rohre herum gefuhrt. Wegen der hohen Tem-
peraturdifferenzen stellt sich ein sehr effektiver
Warmetbergang vom heiBen Produkt durch die
Wandungen der Kuhlrohre in die Kihlluft ein, der
den Feststoff kihlt und die Luft aufwarmt, ohne
das beide Medien in direktem Kontakt stehen.

Die Temperatur der durch den Prozess aufge-
warmten Kuhlerabluft liegt im Bereich von 150
bis 250°C und ist staubfrei. Sie kann ideal als vor-
gewarmte Verbrennungsluft
fir die Brenner der Drehrohr-
ofen, zur Trocknung feuch-
ter Guter oder fUr andere
Beheizungszwecke verwen-
det werden. Dadurch wer-
den in erheblichem MalBe
Brennstoffe eingespart und
Kosten reduziert.

Wegen der hohen Warme-
rickgewinnungsrate  von
z.B. 200 kWh je Tonne ge-
kahltem Feststoff ergibt sich
eine sehr kurze Amortisati-
onszeit der Investition von
teilweise unter einem Jahr.

Der Kuhler RKT ist duBerst
robust gebaut, um den ho-
hen Anforderungen an Pro-
zesssicherheit und Lebens-
dauer gerecht zu werden.

durch die Dre-
hung der An-
lage zwischen
den  Rohren
rieselt und
sich durch die
Neigung der
Trommel vom
Feststoffein-
trag in Rich-
tung Austrag
bewegt. Die
groBe Anzahl

von_ Kiihlroh-
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