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Trommeltrockner/-kiihler | System TK-D
Kombiniertes Trocknen und Kuhlen mit Warmerickgewinnung
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Trommeltrockner/-kiihler System TK-D
Kombiniertes Trocknen und Kiihlen auf niedrige

Materialtemperaturen

Die Trommeltrockner der Serie TK-D sind eine
Weiterentwicklung der duBerst erfolgreichen
Allgaier Trockner/Kuhler-Baureihen TK und TK+.
Sie erganzen die bisherigen Systeme durch die
Moglichkeit der Kuhlung auf besonders niedrige
Feststofftemperaturen sowie der effizienten War-
merickgewinnung und der daraus resultierenden
Energieeinsparung.

Trocken-Kuhltrommeln werden insbesondere zur
Behandlung von Mineralstoffen, beispielsweise in
der Baustoffindustrie, eingesetzt. Fir die weitere
Verarbeitung bendtigen die getrockneten Mate-
rialien ein niedriges Temperaturniveau. Dies wird
durch die Kihlung erreicht, welche unmittelbar
nach der Trocknung erfolgt. In den meisten An-
wendungen der Bau- und Mineralstoffindustrie
sind gekuhlte Feststoff-Temperaturen von 55 °C
bis 60 °C ausreichend. In einigen Féllen werden je-
doch besonders niedrige Temperaturen der abge-
gebenen Trockenstoffe von beispielsweise 30 °C
bis 40 °C gefordert. Speziell dann, wenn z. B. bei
GieBereisanden oder bei der Herstellung von Rea-
dy-Mix-Produkten, wie Bauklebern, den getrock-
neten Sanden nachfolgend temperaturempfindli-
che Additive hinzugemischt werden.

TK-D mit einfacher Absaugung der Abluftstrome

Vorteile:

Im Gegensatz zur bewahrten Trocken-Kihl-Trom-
mel TK in zweischaliger Bauweise gibt es bei der
einziigigen TK-D keine Berihrpunkte zwischen
dem abkuhlenden Trockengut und der heil3en
Innentrommel im Eintrittsbereich des Trockners.
Dadurch sind mit der Trocken-Kthl-Trommel TK-D
besonders niedrige Temperaturen der getrockne-
ten Feststoffe bis nahe an die Umgebungstempe-
ratur oder die Temperatur der eingesetzten Kuhl-
luft moglich.
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Einfache Absaugung der Abluftstrome

Mittels einer zweigeteilten Bauform des Zentral-
bereiches zur separaten Absaugung der Abluft-
strdme aus der Trockenzone und aus der Kihlzo-
ne ist die getrennte Abfiihrung und Entstaubung
der beiden Abluftstrome moglich. Wahrend die
feuchtebeladene Trocknerabluft entstaubt in die
Atmosphare abgegeben wird, kann die warme
aber trockene und entstaubte Kuhlerabluft als
vorgewarmte Trocknungsluft in den Prozess zu-
rickgefuhrt werden und fuhrt dadurch zu einer
Warmerlckgewinnung aus dem getrockneten,
warmen Feststoff. Dadurch wird eine Einsparung
an primarer Heizenergie wie Gas oder Ol erreicht.
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Die separate Zu- und Abfihrung der Gasstréme

erlauben unterschiedliche Prozessfihrungen zwi-

schen Feststoff und Gas (Luft):

¢ Gleich- oder Gegenstrom-Trocknung
voneinander unabhéngig kombinierbar mit

e Gegen- oder Gleichstrom-Kuhlung
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Getrennte Absaugung der Abluftstréme und Warmertckfihrung

Insbesondere die mogliche Gegenstrom-Fihrung
von Trocknungsluft und Feststoffstrom eignet sich
fir eine besonders effiziente Hochtemperatur-Be-
handlung von Feststoffen mit direkt nachfolgen-
der Kihlung.

Die Trocknungs- bzw. Erhitzungszone kann dabei
vollig unabhangig von der Kuihlzone gestaltet und
optimiert werden.
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